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Werkzeugaufnahmen DIN 69871
Toolholders DIN 69871
Porte-outils DIN 69871

Gewindeschneid-Schnellwechsel- Gewindeschneid-Schnellwechsel-
futter mit Langenausgleich auf futter ohne Langenausgleich auf
Druck und Zug Druck und Zug

Quick change tapping chucks with
length compensation on compression
and expansion

Mandrins de taraudage a changement
rapide avec compensation longitudi- rapide sans compensation longitudi-
nale a la compression et traction nale a la compression et traction

Bestell-Nr. Abmessung Euro

Quick-change tapping chucks without
length compensation on compression
and expansion

Mandrins de taraudage a changement

Euro

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. / Référence Size / Dimension Order no. / Référence  Size / Dimension

302.16.12 SK30-M3/M14 Gr.1 179,00 302.16.12.1 SK30-M3/M14 Gr. 1 135,00
302.16.20 SK30-M5/M22 Gr.2 191,00 302.16.20.1 SK30-M5/M22 Gr.2 145,00
402.16.12 SK40-M3 /M14 Gr.1 179,00 402.16.12.1 SK 40 - M3 / M14 Gr.1 135,00
402.16.20 SK40-M5/M22 Gr.2 191,00 402.16.20.1 SK40-M5/M22  Gr.2 145,00
402.16.36 SK40-M14 /M36 Gr.3 290,00 402.16.36.1 SK40-M14/M36 Gr.3 223,00
502.16.12 SK50-M3/M14 Gr.1 223,00 502.16.12.1 SK50-M3/M14 Gr.1 179,00
502.16.20 SK50-M5/M22 Gr.2 235,00 502.16.20.1 SK50-M5/M22  Gr.2 191,00
502.16.36 SK50-M14/M36 Gr.3 334,00 502.16.36.1 SK50-M14 /M36 Gr.3 246,00

Gewindeschneidfutter fiir
Synchronisation

fiir Spannzangen DIN 6499
(1S0 15488) System ER
Tapping chucks for synchronisation
for collets DIN 6499 (1SO 15488)
ER-system

Mandrins de taraudage pour
synchronisation pour pinces

DIN 6499 (I1SO 15488) systéme ER

I!i soa7 | I !0 Form ‘i 663 I cxo |
Gewuchtete Ausfiihrung

Balanced type

Bestell-Nr. Abmessung Euro PR
Type équilibré
Order no. / Référence Size / Dimension
302.16.02.13 ** SK 30 - ER20 - 85 542,00
Bestell-Nr. Abmessung
403.16.02.10 SK 40 - ER16 - 79 528,00 d‘”"‘/ Réfé'e s”” — .
403.16.02.10.M*  SK40 - ER16 - 79 528,00 achten st & 2 ;:: vorgewuchteten
403.16.02.13 SK 40 - ER20 - 80 542,00 Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
403.16.02.16 SK 40 - ER25 - 84 542,00 Equilibrage sur G 2,5 d’outils Kemmler pré-équilibrés
403.16.02.20 SK 40 - ER32 - 95 542,00 W25 Ohne Wuchtprotokoll 15,00
403.16.02.26 SK40-ER40-120 576,00 Without balancing report
Sans protocoled’équilibrage
503.16.02.10 SK 50 -ER16 - 79 576,00 W25.2 Mit Wuchtprotokoll 19,00
503.16.02.10.M* SK 50 - ER16 - 79 576,00 With balancing report
503.16.02.10.1.M*  SK 50 - ER16 - 90 615,00 Avec protocole ‘équilibrage
503.16.02.13 SK 50 - ER20 - 80 576,00 Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
503.16.02.16 SK 50 - ER25 - 84 576,00 Balancing of unbalanced tools
503.16.02.20 SK 50 - ER32 - 95 624,00 Equilibrage d’outils non-équilibrés
503.16.02.26 SK 50 - ER40 - 105 691,00 W25.1 Ohne Wuchtprotokoll 28,00
Without balancing report

*Mit Minimutter | *With mini nut | *Avec écrous-mini
**Form AD | ** Form AD | ** Forme AD

Sans protocole d‘équilibrage

bl MPANC-INCT AN €BPOMNENCKOro pbiHKa.
3 | ) OTIIMYAIOTCS OT LieH, YKa3aHHbIX B JAaHHOM AOKyMeHTe!
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