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Steilkegelaufnahmen mit Plananlage
Steep taper toolholders with full face contact

Porte-outils conique avec cône face

Mit dem Einsatz von Steilkegelaufnahmen mit Plananlage können auf herkömmlichen CNC-Maschinen mit 
der Standardspindel die Maschinenleistungen durch eine wesentlich höhere Stabilität voll genutzt werden.

Die exakte Abstimmung zwischen Maschinenspindel und Steilkegelaufnahme mit Plananlage erfolgt über 
einen patentierten Abstimmungsring.

Die Lage der Greiferrille für den Werkzeugwechsler wird dadurch nicht verändert.

Die Vorteile sind: 

� Maschinenleistung kann voll genutzt werden
� Steilkegelaufnahmen mit Planscheibe werden auf die vorhandene Maschinenspindel abgestimmt 
� Stabile und vergrößerte, vollständige Plananlage
� Standard Steilkegelaufnahmen können weiterhin genutzt werden
� Weniger Vibrationen aufgrund der großen Plananlage
� Verbesserte Oberflächengüte und prozesssichere Maßhaltigkeit am Werkstück
� Höhere Standzeit der Schneidwerkzeuge
� Bessere Werkzeugwechsel-Wiederholgenauigkeit
� Kein Stabilitätsverlust bei hohen Spindeldrehzahlen

By using steep taper toolholders with full face contact on conventional CNC-machines with standard spind-
les, the performance of the machine can be utilised completely due to a highly improved stability.

The exact alignment between machine spindle and steep taper toolholder with full face contact is realized 
by a patented dual face contact plate.

The position of the gripper groove for the tool changer remains unchanged.

The advantages are: 

� Machine performance can be utilised to the full extent
� Steep taper toolholders will be aligned with existing machine spindles 
� Stable and bigger, complete full face contact
� Users can continue to use standard steep taper toolholders 
� Less vibrations due to large full face contact
� Better surface finish and higher reliability of processing
� Longer service life of the cutting tools
� Better tool change repeat accuracy
� No loss of stability at high spindle speeds

Par l‘utilisation de porte-outils conique avec cône face sur machine-outils avec broche standard on peut 
profiter d‘une puissance de machine-outil élevé à cause d‘une stabilité plus forte.

L‘harmonisation exacte entre la broche et le porte-outil avec cône face est réalisé par une bague de contact.

La position de la rainure pour le changeur automatique d‘outils ne change pas.

Les avantages sont:

� La rendement de machine peut être utilisée entièrement
� Porte-outils conique avec cône face sont harmonisé avec la broche standard
� Cône face entière, stable et élargi
� Porte-outils conuque standard peuvent être utilisés toujours
� Moins vibrations à cause de cône face élargi
� Finition de surface et sécurité du processus de la pièce usinée améliorés
� Tenue de coupe prolongée
� Exactitude de changement d‘outil amélioré
� Pas de perte de stabilité à grande vitesse de la broche
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