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Werkzeugaufnahmen DIN 69893-1 (ISO 12164-1) Form A
Toolholders DIN 69893-1 (ISO 12164-1) form A
Porte-outils DIN 69893-1 (ISO 12164-1) forme A
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32 24 26 16 3,2 5,0 3,0 M10 x 1 20 35 16 7,05 7 9
40 30 34 20 4,0 6,0 3,5 M12 x 1 20 35 16 8,05 9 11
50 38 42 25 5,0 7,5 4,5 M16 x 1 26 42 18 10,54 12 14
63 48 53 32 6,3 10,0 6,0 M18 x 1 26 42 18 12,54 16 18
80 60 67 40 8,0 12,0 8,0 M20 x1,5 26 42 18 16,04 18 20
100 75 85 50 10,0 15,0 10,0 M24 x1,5 29 45 20 20,02 22 20
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 1000 N/mm?2.

Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm = 0,2 mm,
brliniert und préazisionsgeschliffen.

Genauigkeit: Kegelwinkel — Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1000 N/mm?.
Case hardened HRC 60 = 2 (HV 700 = 50), hardening depth 0.8 mm = 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187.

Matiére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau
de min 1000 N/mm?2.
Cémentation a HRC 60 = 2 (HV 700 = 50), profondeur de cémentation
0,8 mm = 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Précision: Qualité du céne < AT 3 suivant DIN 7187.
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